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摘要：油性涂料线改用水性涂料后，喷漆房设备、施工环境、工艺、施工的规范性等均需要改造和提升。

因为水性漆的溶剂是水，所以水性漆在冬季施工过程中困难更大，为避免水汽凝结，只能在干燥洁净而温

度又高于露点 3℃以上的零件表面上施工，相对湿度低于 80%。压缩空气在冬季温度低，有气喷涂设备在喷

枪口由于空气高压高速必然出现冷凝的效果，这样对水性漆冬季施工很不利，严重的影响漆膜成型，三合

一的喷涂设备的应用、热风循环系统完美解决冬季温度低和夏季湿度大的施工难题。 
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Abstract: After changing the oil-based coating line to water-based coating, the equipment, construction environme

nt, process, and construction standardization of the spray booth need to be renovated and improved. Because the sol

vent of water-based paint is water, it is more difficult to apply water-based paint during winter construction. To avoi

d condensation of water vapor, it can only be applied on the surface of dry and clean parts with a temperature above 

3 ℃ above the dew point, with a relative humidity of less than 80%.    Compressed air has a low temperature in wi

nter, and the air spraying equipment at the nozzle will inevitably experience condensation due to high pressure and 

high speed of the air, which is very unfavorable for the winter construction of water-based paint and seriously affect

s the formation of the paint film. The application of the three in one spraying equipment and the hot air circulation s

ystem perfectly solve the construction problems of low temperature in winter and high humidity in summer. 
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引言： 

为响应国家环保要求，深入打好臭氧污

染防治攻坚战，加快低挥发性原辅材料源头

替代进程，进一步降低污染排放，公司决定

替换原有的聚氨酯油性涂料采用 VOCs 含量

符合《低挥发性有机化合物含量涂料产品技

术要求》的水性涂料，完成对发动机、发电

机组及其成套设备的涂装防锈工作。由于水

性涂料的施工工艺要求与油性涂料的施工

要求相比更加的苛刻和严格，为达到预期的

涂装效果要求施工和干燥正常进行的环境

温度 5℃以上 35℃以下温度，相对湿度不大

于 80%条件下进行水性漆的喷涂，并且施工

表面温度和涂料本身的温度也应高于 10℃。

水性漆储存在温度 5‐35℃干燥阴凉通风处。

运输时避免曝晒和低温严寒。因此需要在原

有的油性涂料喷涂线上增加零件预喷烘烤

房、通风设备、压缩空气加热设备、冬季储

藏室等，为达到更好的涂装质量也应该配备

冬季热风循环系统和水性漆专用的喷枪。在

新规划水性涂装线或对现有涂装线进行改

造时，需对某些设备做必要的调整，以适应

水性漆的要求。 

1 喷漆漆房改造标准 

水性漆的喷漆房与一般用于喷涂溶剂

型油漆的喷漆房相比更加注重防腐性，因为

水性漆漆雾中含有大量纯水和少量助剂，会

直接腐蚀喷漆房的结构件，其它要求基本相

同，只要喷漆房内下风机的风速达到 0.2～

0.6m/s 就能满足水性涂料的喷涂。 

1.1 风道加热器 

为了满足冬季水性漆喷漆工艺施工要
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