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摘要：铝合金挤压中，决定产品形状、尺寸、外观的因素就是挤压工模具，而挤压工模具的装配一直是生产中

的关键点，它直接影响挤压机的生产效率，产品质量，决定待机时间的长短，以及存在安全隐患等等。
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Abstract: In aluminum alloy extrusion, the factor that determines the shape, size and appearance of the product is the
extrusion mold, and the assembly of the extrusion mold has always been a key point in production, which directly

affects the production efficiency of the extruder, product quality, determines the length of standby time, and there are
potential safety hazards
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挤压机是轻合金，如铝合金、铜合金和镁合金等管、棒、型材生产的主要设备。按挤压吨位的不同，可
分为大型挤压机、中型挤压机和小型挤压机。其中，大型挤压机由于挤压力吨位较大，因此其所使用的挤压

工具尺寸及重量较大，在装配时无法翻转及移动，难以实现挤压工具螺纹的纯人工装配，只能依靠设备穿孔

导杆的自传装配，严重影响了挤压机的生产效率。此装置的目的是为了解决大型挤压机挤压工具无法翻转及

移动，导致其螺纹装配速率低、挤压机生产效率低下的技术问题。

1生产状况

我厂有大小铝合金挤压机十几台，为扩大经营，近几年新增几台吨位较大的挤压机。随着挤压机吨位的

增加，所用的工模具尺寸规格都较大、重量大，仅靠人力已不能轻易实现安装，生产时只能依靠穿孔自动旋

转来装到挤压针上，如果遇到加工尺寸不合适，就会严重影响生产。

近几年我厂新增一台5000吨以上挤压机，生产产品规格也比较大，直径基本达到400mm左右，穿孔针
尖直径也达到了380mm左右，重量约350公斤左右。现对于如此重量的工具，不是单纯的人能搬动的。挤压

工具的工作环境及其恶劣，要承受高温高压高强度的作用，反复使用的挤压工具由于长期受到恶劣环境的影

响，给于装配也带来了极大的困难，在挤压工具上机压料前先进行试装配，使各个工具都装配合适备用，避免

使用时才进行装配导致装不到位影响生产。所以，设计以一款既简单、安全、又实用的装置，能方便快捷的

操作，而且成本又低。

2设计过程

如图1所示，一种大型挤压机挤压工具螺纹装配装置，1和2为挤压工具挤压针尖、挤压针或针接手。
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挤压工具螺纹装配装置包括轨道式滑行小车，所述轨道式滑行小车包括水平导轨3,水平导轨3内设有滑轮4,

滑轮4顶部设有梯形支架5,该支架5顶部为平台6,支架5顶部穿设螺杆7;位于平台上部的螺杆7上设有

U型槽8,U型槽8内设有轴承9,挤压针尖1放在轴承9上，;挤压针2置于放置架10上。

为提高抗变形能力，提高使用寿命，放置架10采用12#角钢焊接而成，水平导轨3采用8#角钢焊接而成。

具体使用时，将挤压针2吊至放置架10上，将滑轮4置于水平导轨3内，并将螺杆7顶部与第一挤压部

1底部螺接，依次安装好轴承9和U型槽8,然后将螺杆7穿过梯形支架5的平台6,螺杆7底部安装螺母，

至此，整个装置安装完成。通过旋转挤压针尖，同时小车向前移动，保证挤压针尖不掉下，直至挤压针尖螺

纹与挤压针螺纹完全咬合一半螺纹以上，就可撤掉滑动小车。本装置操作简单，省时省力，制作方便，无复
杂的机构，后续保养维修简便。通过实际使用，此装置使用频次可达5000多次，使用寿命在2年以上，后期

维护只需对轴承等零部件进行维护保养，使用过程中未出现螺杆断裂、错位、等问题，具有推广应用价值。
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图 1

3 结束语

铝合金挤压生产环境比较恶劣，结合本单位实际情况，在生产过程中使用既简单方便又安全可靠的这种

装置，对生产经营有很大的帮助。
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