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1. 前言 
连铸单浇次中异钢种混浇是钢铁企业常见的生产现状，混浇过程会产生一定的元素成分混合坯，成分

划分不属于前后任何炉次，通常要进行改判处理。尤其对于中厚板产线的小批量、多规格、多品种的特点，

异钢种混浇坯数量多，成分变化复杂，对混浇坯成分的准确判定及快速划分具有重要的意义。 

2. 实验方法 

以钢种为Q420qD-1和S355-B混浇为研究对象研究成分变化规律，铸坯断面规格为300mm ×2000mm，

对混浇坯进行取样分析，间隔 20cm 取试样一个进行成分检验，表 1 为两个钢种元素成分。 

表 1  Q420qD-1 和 S355-B 元素成分（%） 

 

 

 

 

 

3. 实验结果与讨论 

对钢中各元素进行检验分析，并用前后钢种的内控标准进行混浇坯长度标定。 

 

图 1 Si 元素示踪过渡坯结果             图 2 Si 元素示踪过渡坯测算结果 

图 1、图 2 为两钢种 Q420qD-1 和 S355-B 混浇后以 Si 为示踪元素的检验结果，判断混浇坯长度为 20.5

米。 

图 3、图 4 为采用 S 元素为示踪元素的检验结果，判断混浇坯长度为 18 米。 

钢种 C Si Mn P S Alt Nb V 
Ti 

Q420qD-1 0.143  0.2 1.34 0.012 0.0035 0.034 0.026 0.06 0.016 

S355-B 0.156  0.23 1.36 0.015 0.0051 0.033 0.01     
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  图 3 S 元素示踪过渡坯结果            图 4 S 元素示踪过渡坯测算结果 

图 5、图 6 为采用 Nb 元素为示踪元素的检验结果，混浇坯长度为 10.1 米。 

 
图 5 Nb 元素示踪过渡坯结果图       图 6 Nb 元素示踪过渡坯测算结果 

图 7、图 8 为采用 V 元素为示踪元素的检验结果，混浇坯长度为 17.5 米。 

 
图 7 V 元素示踪过渡坯结果          图 8 V 元素示踪过渡坯结果 

图 9、图 10 为采用 Ti 元素为示踪元素的检验结果，混浇坯长度为 14.5 米。 

 

图 9 Ti 元素示踪过渡坯结果                   图 10 Ti 元素示踪过渡坯结果 
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4. 结论 

通过示踪元素法进行混浇坯检验，结果表明： 

（1）两钢种 Q420qD-1 和 S355-B 混浇后以 Si 为示踪元素的检验结果，判断混浇坯长度为 20.5 米； 

（2）采用 S 元素为示踪元素的检验结果，判断混浇坯长度为 18 米； 

（3）采用 V 元素为示踪元素的检验结果，混浇坯长度为 17.5 米； 

（4）采用 Ti 元素为示踪元素的检验结果，混浇坯长度为 14.5 米； 

判定最终混浇坯的长度不仅要精确掌握混浇坯长度方向合各个元素成分的变化规律，还要结合前、炉

对钢种元素成分的内控要求进行综合判定。混浇坯元素成分变化规律的实验研究对后期的预测模型开发打

下坚实的基础。 


